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Vrtaci systémy. S vrtacimi ndstroji z vysoce kvalitni chromové
ZOBO nabizi kompletni systém pro oceli a tvrdokovu, s vykruZovagi, noZzovymi
vrtani dfeva a plastu, ktery kvalitou, vykonem, hlavami, hmozdinkovymi frézami, schodistovymi
Zivotnosti a mnohostrannosti zaujima vrtaky, vodicimi systémy a ndstavci Ize
mimoradné postaven. realizovat i mimoradné tkoly.

Vrtaci systém ZOBO

Vrtaky ZOBO si diky svym vynikajicim jsou v prvnim okamziku nizsf, k citelnému
kvalitativnim standardiim vydobyly u naroénych  sniZeni nakladd.
femesinych a primyslovych podnikd 3pickové ZOBO Swiss Made - kvalita, ktera se vyplati!

postaveni.

Diky kvalité od samého pocatku ziskavate “.@
s témito nastroji jistotu, Ze se vam investice 1". E
vyplati: vysoky fezny vykon, pfesné pracovni S\N\SS N\P\D
vysledky, dlouhé Zivotnost a mnohostranna

odolnost vedou ve srovnani s levnéjsimi
vrtacimi nastroji, jejichZ pofizovaci naklady
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Vrtaci systémy ZOBO
Prehled vSech vyhod.

Kvalita se vyplati.

Vrtaky ZOBO jsou pfesné nastroje, jezZ Ize
v nezménéné kvalité pouzivat po dlouhou
dobu. Kalena a presné brousena chromova
ocel zajistuje vysokou Zivotnost, jedinecnou
povrchovou kvalitu a fezny vykon.

Bezproblémové brouseni.

Bezproblémové brouseni az do stfedu. Stfedici
hrot Ize pfed ostfenim jednoduse vyjmout. PFi
odborné manipulaci Ize naostfit az 30krat.

Mékké drevo
WD C

Tvrdé dfevo
WD C
WD HW

Mnohostranné pouziti v nejrliznéjsich
materidlech s brity z chromové oceli a tvrdokovu.
Pro vrtani do mékkého dfeva, tvrdého dreva,
akrylatového skla, drevotfisky, latovky, hliniku,
materialu Alucobond, Multiplex, Resitex, ...

Alucubond®
WD C

Akrylatové sklo
WD C

Vrtak z chromové oceli nebo tvrdokovu?

Na rozdil od bé&znych vrtakl do plastu,
Forstnerovych vrtaki nebo vrtaki na kovani
jsou vrtaky ZOBO typu WD C vyrobeny z vysoce
kvalitni chromové oceli. Diky tomuto vysoce
kvalitnimu kalenému materialu ziskavaji brity
nozl vlastnosti ostrého noze. Vrtaky fezou
jako hoblovaci ndiZ a vytvareji vysokou kvalitu

povrchu. V3eobecné doporucujeme pouzivat

Kalené stopky nastrojii pro dlouhou Zivotnost.
Kalené a brousené stopky vrtaki s chromo-
vanym povrchem jsou mimofadné odolné
v0cCi opotfebeni. Na stopce nevznikaji drazky
pfi protoCeni vrtaku ve sklicidle, diky ¢emuz
zlistava presnost kruhového pohybu zarucena
na dlouhou dobu.

Drevotfiskova deska
WD HW

Multiplex
WD HW

na veskeré tvrdé a mékké drevo vrtaky

z chromové oceli typu WD C. Vrtéky s brity

z tvrdokovu typu WD HW (od systému 2) jsou
urcené pro deskovy materidl, tedy ideaIni pro
zpracovani drevotfiskovych nebo vicevrstvych
desek (napf. Multiplex).




Maximalni Zivotnost.

Vrtéky jsou vyrobeny z mimofadné kvalitniho
materidlu. Vysoce legovana chromova ocel
v kaleném a presné brouseném provedeni
zaru€uje maximalni Zivotnost i fezny vykon.
Vysoce legovana chromova ocel zajistuje
G¢innou ochranu proti tfeni a teplu. Zabraruje
se tak neZadoucim tmavym stopam spélenin
na drevé.

Kvalita povrchu — jako hoblovany.

Presné predfezavaci bfity a hlavni bfity vytvofi
kvalitu povrchu, jaké se normalné dosahuje
pouze hoblovanim.

65,3 mm

Vrtané otvory jakéhokoli poZadovaného
priméru.

Od 10 do 130 mm mame standardné na skladé
vrtaky po jednom milimetru. Specialni velikosti
s pfesnosti azna 1/10 mm a primérem

131 - 200 mm Ize dodat na pfani.



Vrtaci systém ZOBO 1
Kvalita od samého zacatku.

/ o
Vrtaci systém ZOBO 1.
Sortiment systému 1 nabizi vrtaky s vyménnymi
stfedicimi hroty a stfedicimi vrtaky. Jako
variantu nabizime vrtdky CENTROTEC se

stopkou CENTROTEC nabizime vrtaky
o priméru 15, 20, 25, 30, 35 mm.

Vrtaky ZOBO s rychlovyménnym systémem
upinani CENTROTEC.

Vrtaky ZOBO-CENTROTEC spojuji viechny
vyhody vrtaciho systému ZOBO 1 s pfednostmi

rychlovyménného systému CENTROTEC.

Pfesny kruhovy pohyb.

Kénické stredici hroty sedi perfektné ve stfedu
vrtaku. PFi ostfeni vrtaku nebo pfizplisobeni
riznému pouziti je mozno stfedici hroty
jednoduse a rychle vyjmout. Stfedici hrot se
uvolni kratkym tderem specidlnim vyrazecem
skrze dutou stopku.

Sklicidlo CENTROTEC je mensi a leh¢i nez
bézna sklicidla. Bity a vrtaky Ize vyménit

béhem nékolika sekund a bez pouZiti nastroje.

Kromé toho je zajistén spolehlivy pfenos
sily pfi sou¢asném vystredéni vrtaku ZOBO.

“»
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Otvory bez otfepd.

Docilit okrajl otvoru bez otfep(, a to z obou
stran materidlu, umozZiuje stfedici vrtak.
Diky bodové pfesnému navrtani se u vysoce
kvalitnich stavebnich dild, jako jsou dvefe

a nabytek, dosahuje bezvadného vysledku.

Dlouhy nebo kratky hrot?

Praxe vyZaduje riizné délky stfedicich hrot(:
kratkymi hroty se vrtaji vdechny kolmé otvory;
presné bodové nasazeni vrtaku pro Sikmé
otvory neni zase zadny problém pfi pouziti
dlouhého strediciho hrotu. Diky kénickému
tvaru hrotu nedochazi ani u dlouhych
stfedicich hrotl k Zddnému vyraznému
tfeni o material.



Vrtak

Z0OBO-Vrtak CENTROTEC @ mm

Stopka Typ Obj. €.

mm

Vrtdk @ 15 - 35
se stiedicim hrotem CP-WD 2,5 x 3,5
a upinanim CENTROTEC

Z0BO-Sada vrtakiu CENTROTEC Nézev Obsah Typ Obj. ¢.

Vrtak Stopka L2

Vrtdk WD C @ mm & mm mm

Typ Obj. ¢.

Vrték @ 7 - 35 mm

Na mékké a tvrdé dievo
se stiedicim hrotem CP-WD 2,5x3,5

Uzitnd délka

Prislusenstvi pro vrtaci systém 1 Nazev @ mm ca. mm Typ

Obj. &.




Vrtaci systém ZOBO 2
Rozmanitost pro vétsi uzitek.

Vrtaci systém ZOBO 2.

V systému 2 nabizime Uplny sortiment vrtakd
od prdméru 10 do 65 mm. Velikosti vrtakd
jsou odstupriovany po jednom milimetru. Jako
u systému 1 je mozno ménit stredici hroty

a stfedici vrtaky. Kromé toho se systém 2

vyznacuje zajimavymi znaky.

Vrtani s hloubkovym dorazem.
Presné hloubkové dorazy se upinaji na stopku
vrtaku a je mozno je plynule nastavovat.

Pomoci dorazil je mozno vytvaret sériové
otvory stejné hloubky velmi rychle a s vysokou
presnosti.

Variabilni stopky.

U velkych vrtak{ od prdméru 51 mm jsou vrtaci
hlavice a stopky variabilni. Vrtaci nastroje

je tak mozno pfizplsobit rliznym pohoniim:

k dispozici jsou pIné stopky kulaté nebo

s ploskami pro upnuti ve skli¢idlech, pfesné
brousené stopky pro pouziti ve stacionarnich
strojich nebo stopky s Morseovym kuzelem.

Prodluzovani vrtakd.

V3echny stopky vrtéaki jsou vybaveny vnitfnim
zévitem. S praktickou nabidkou nastavcd

je mozno pouZzivat vrtaky pro hluboké otvory,
stejné jako pro prostupy stén nebo stropd.

Chromova ocel nebo tvrdokov.

V systému 2 je kazdy vrtak k dispozici

v provedeni z chromové oceli nebo s bfity
z tvrdokovu.

Schodistové vrtaky pro montaz schodist.

Z vrtékd systému 2 vzniknou béhem nékolika
sekund presné schodistové vrtaky pro vrtani

do bocnic schodi3té nebo do madel zabradli.
Zvolenim vhodného strediciho hrotu mizete

pfesné nasadit vrtak v pozadovaném bodg,

a to pod presnym uhlem.

Schodistové vrtaky najdete na strané 27.




Vrtaky WD C a WD HW
Vrtak @ 10 - 30 mm

Na mékké a tvrdé drevo
se stiedicim hrotem CP-WD 2,5x3,5

Vrtdk @ 10 - 30 mm

Na tvrdé dfevo a deskovy material
se stfedicim hrotem CP-WD 2,5x3,5

i
=l

Vrtaky WD C a WD HW
Vrtak @ 31-50 mm

Na mékké a tvrdé dievo
se stfedicim hrotem CP-WD 2,5x3,5

Vrtak @ 31-50 mm

Na tvrdé dfevo a deskovy material
se stiedicim hrotem CP-WD 3,5x4

Vrtak  Stopka GL
@mm @ mm mm

Vrték  Stopka GL
@mm @ mm mm Obj. ¢. Typ




Vrtaci systém ZOBO 2
Rozmanitost pro vétsi uzitek.

Chromov ocel WD € TdokovWOHW
Vrtak  Stopka GL
Vrtaky WD C a WD HW @mm @ mm mm Typ Obj. €. Typ Obj. ¢.
Vrtak @ 51 - 65 mm 51 16/12 105 WD C 51x105 S2 762 039 WD HW 51x105 S2 762 288
Chromové ocel WD C 52 16/12 105 | WDC52x105 S2 762040 | WD HW 52x105 S2 762 289
o . 53 16/12 105 WD C 53x105 S2 762 041 WD HW 53x105 S2 762 290
Na mékké a tvrdé drevo 54 16/12 105 | WDC54x10552 762042 | WD HW 54x105 52 762 291
se stopkou AWD M10 16,/12x55 M8 55 16/12 105 | WD C55x105S2 762043 | WD HW 55x105 52 762 292
a stfedicim hrotem CP-WD 3,5x4 56 16/12 105 | WD C56x105 S2 762044 | WD HW 56x105 52 762 293
57 16/12 105 WD C 57x105 S2 762 045 WD HW 57x105 S2 762 294
58 16/12 105 WD C58x105 S2 762 046 WD HW 58x105 S2 762 295
59 16/12 105 WD C 59x105 S2 762 047 WD HW 59x105 S2 762 296
60 16/12 105 = WD C60x105 S2 762 048 WD HW 60x105 S2 762 297
61 16/12 105 WD C 61x105 S2 762 049 WD HW 61x105 S2 762 298
62 16/12 105 WD C62x105 S2 762 050 WD HW 62x105 S2 762 299
63 16/12 105 WD C 63x105 S2 762 051 WD HW 63x105 S2 762 300
64 16/12 105 WD C 64x105 S2 762 052 WD HW 64x105 S2 762 301
65 16/12 105 WD C 65x105 S2 762 053 WD HW 65x105 S2 762 302
Vrtdk @ 51 - 65 mm
TwdokovWDHW
Na tvrdé dfevo a deskovy material
se stfedicim hrotem CP-WD 3,5x4
Vrtaky od @ 66 mm viz systém 3 strana 15
Sada vrtakd systému 2 Nézev Obsah Typ Obj. ¢.
Z0BO-Vrtak Vrtak @ 15-20-25-30- 35 mm WD C 15-35 S2 SET5 762 089
Chromova ocel 1 stfedici hrot CP-WD 2,5x14,5
Sada v minisystaineru 1 stredici vrtak CB-WD 2,5x30
1 vyraze¢ RT-WD
ZOBO-Vrtak Jako vyse, navic po 1 néstavci pro ruéni WD C 15-35S2 SET5 L 623717
Chromova ocel elektrické vrtacky
Sada v minisystaineru A-WD M6 9x150 MAN a
A-WD M8 12x150 MAN
ZOBO-Vrtak Vrtak @ 15-20-25-30-35 mm WD HW 15-35 S2 SET5 762 338
1 stfedici hrot CP-WD 2,5x14,5
Sada v minisystaineru 1 stfedici vrtak CB-WD 2,5x30
1 stfedici hrot CP-WD 3,5x19
1 stfedici vrtak CB-WD HSS 3,5x43
1 vyrézec¢ RT-WD
ZOBO-Vrtak Jako vyse, navic po 1 néstavci pro ruéni WD HW 15-35 S2 SET5 L 623718

Sada v minisystaineru

vrtacky
A-WD M6 9x150 MAN a
A-WD M8 12x150 MAN

Nastavce pro stacionarni stroje
(kalené, rovnané, presné brousené)
Strana 11:

Typ A-WD M6 9x150 MEC

Typ A-WD M8 12x150 MEC




Uzitna délka

Stredici hroty, stfedici vrtaky Nézev @ mm ccamm

Vyrazec Nézev Typ Obj. ¢.

Redukce Nézev Typ Obj. ¢.

Nastavce, stopky
ol 1 sw
T . |
sw

Q_L 2

Tl

Klice Nézev Typ Obj. ¢.

Hloubkovy doraz Nézev Typ Obj. ¢.

1



Vrtaci systém ZOBO 3
Vrtani bez hranic.

Vrtani bez hranic.

Sortiment systému 3 nabizi mnoho praktickych
feSeni problém: vrtaky se stfedicim hrotem pro
bodové pfesné navrtani, se stfedicim vrtakem

nebo s vodicim cepem pro funkci zahlubniku.

Vrtaci systém ZOBO 3.

Sortiment vrtakd systému 3 nabizi vedle
kompletni fady vrtaki z chromové oceli

a tvrdokovu 0 @ 15 az 100 mm dodatkovou
konstrukéni fadu od 101 do 130 mm

v provedeni z chromové oceli. Pro cely systém
3 je charakteristicky otvor ve stfedu vrtaku,
do kterého Ize podle vybéru nasadit stredici

Praktické systémové feSeni.

Vrtaci systém 3 s vodicim ¢epem.

PFi pouZiti vrtakd systému 3 jako zahlubnikd
a u hmozdinkovych fréz slouzi jako vedeni
vrtaku vodici ep. Pro Ghlové presné vyvrtani
otvoru je potfebny presny vodici otvor, ¢imz
se zabrani zlomeni vodiciho ¢epu. Vodici

otvory je nutno vrtat ve stojanu pro vrtacku!

hroty, stfedici vrtaky nebo vodici cepy. Vrtaky
v systému 3 se dodavajf bez stfedicich hrot0.
Stfedici hroty, stfedici vrtaky nebo vodici ¢epy

se podle oblasti pouziti objednévaji oddélené.

Omezovac hloubky fezu.

Pro vy33i bezpecnost vrtani rucnimi elektrickymi
vrtackami nabizime vrtdky ZOBO od priiméru
101 mm také v provedeni s omezovacem
hloubky fezu.

Omezovac hloubky fezu STL snizuje hloubku
vniknuti bfitu do dfeva a zabrariuje zaseknuti
vrtaku.

Pro sladéni s pouZitou zavitovou tyci se primér
vodiciho otvoru stanovuje nasledovné:

Priklad:

M16 Zavitova tyc
@18 mm
@ 17,5 mm

Hadovity vrtak

Vodici ¢ep pro hmozdinkové frézy
a zahlubniky

Variabilni stopky.

Od @ 50 mm je mozno hlavu vrtaku sejmout
ze stopky. To umoziuje nejriznéjsi spojeni

s plnymi stopkami, vfeteny, nastavci atd. pro
rucnf elektrické vrtacky nebo staciondmi stroje.

Prodluzovani vrtaku.

Do @ 50 mm maji veskeré vrtaky pevnou
stopku s vnitfnim zavitem. Je moZno pouzit
rychle a presné rlizné nastavce. To umozriuje
vrtani hlubokych otvor(i a prostupti ve
stropech a sténach pro rozvody topeni, vétrani
a komunikacni techniky.




Chromova ocel WD C

%\Msxsﬁw 25

M8 |
- 212 |

| a

Vrtak  Stopka GL
Vrtaky WD C a WD HW Gmm @ mm mm Typ Obj. €. Typ Obj. ¢.
Vrtdk @ 15 - 30 mm bez stfediciho hrotu 15 9 100 WD C 15x100 S3 762 090 WD HW 15x100 S3 762 339
o el o 16 9 100 | WD C16x10053 762091 | WD HW 16x100 53 762 340
o o 17 9 100 | WD C17x100 53 762092 | WD HW 17x100 53 762 341
Na mékké a tvrdé dievo B 18 9 100 | WD C 18x100 53 762093 | WD HW 18x100 53 762 342
Upinani pro stredici hroty, vrtaky nebo vodici 19 9 100 | WD C 19x100 53 762094 | WD HW 19x100 53 762 343
cepy @6 mm. 20 9 100 | WD C20x100 53 762095 | WD HW 20x100 S3 762 344
21 9 100 | WD C21x100S3 762096 | WD HW 21x100 53 762 345
22 9 100 | WD C22x100 53 762097 | WD HW 22x100 S3 762 346
23 9 100 | WD C23x100 53 762098 | WD HW 23x100 53 762 347
24 9 100 | WD C24x10053 762099 | WD HW 24x100 S3 762 348
25 9 100 | WD C25x10053 762100 | WD HW 25x100 53 762 349
) o 26 9 100 | WD C26x10053 762101 | WD HW 26x100 53 762 350
Vrtdk @ 15 - 30 mm bez strediciho hrotu 27 9 100 | WD C27x10053 762102 | WD HW 27x100 53 762 351
_TwdokovWDHW 28 9 100 | WD C28x100S3 762103 | WD HW 28x100 S3 762 352
Na tvrdé dievo a deskovy materidl 29 9 100 | WD C29x10053 762104 | WD HW 29x100 53 762 353
Upinan pro stredici hroty, vrtaky nebo vodict 30 9 100 | WD C 30x100 53 762105 | WD HW 30x100 S3 762 354
Cepy @ 6 mm.
€ f—— P -1 2
§ é\msm/sw 25 §TT
‘ GL
Chromové ocel WD C TwdokovWDHW
Vrtdk  Stopka GL
Vrtaky WD C a WD HW dmm @ mm mm Typ Obj. ¢. Typ Obj. ¢.
Vrtdk @ 31 - 50 mm bez stfediciho hrotu 31 12 100 WD C 31x100 S3 762 106 WD HW 31x100 S3 762 355
i o) (D) @ 32 12 100 | WD C 32x100 53 762107 | WD HW 32x100 53 762 356
o - 33 12 100 | WD C33x10053 762108 | WD HW 33x100 53 762 357
Na mekke a tvrdé drevo - 34 12 100 | WDC34x10053 762109 | WD HW 34x100 53 762 358
Upinani pro stfedicf hroty, vrtaky nebo vodici 35 12 100 | WD C 35x100 53 762110 | WD HW 35x100 53 762 359
Cepy @6 mm. 36 12 100 | WD C 36x100 53 762111 | WD HW 36x100 53 762 360
37 12 100 | WD C37x10053 762112 | WD HW 37x100 53 762 361
38 12 100 | WD C 38x100 53 762113 | WD HW 38x100 53 762 362
39 12 100 | WD C39x100 53 762114 | WD HW 39x100 53 762 363
40 12 100 | WD C 40x100 53 762115 | WD HW 40x100 53 762 364
a 12 100 | WD C41x100 53 762116 | WD HW 41x100 53 762 365
42 12 100 | WD C42x100 53 762117 | WD HW 42x100 53 762 366
- o 43 12 100 | WD C43x10053 762118 | WD HW 43x100 53 762 367
Vrtak @ 31 - 50 mm bez stfediciho hrotu 44 12 100 | WD C 44x100 53 762119 | WD HW 44x100 53 762 368
[ TvrdokovWDHW 45 12 100 | WD C45x100S3 762120 | WD HW 45x100 S3 762 369
Na tvrdé dievo a deskovy materidl 46 12 100 | WD C46x10053 762121 | WD HW 46x100 53 762 370
Upfnant pro stedici hroty, vrtaky nebo vodici 47 12 100 | WD C47x100 53 762122 | WD HW 47x100 53 762 371
tepy @ 6 mm. 48 12 100 | WD C 48x100 53 762123 | WD HW 48x100 S3 762372
49 12 100 | WD C49x100 53 762124 | WD HW 49x100 53 762373
50 12 100 | WD C50x100 53 762125 | WD HW 50x100 S3 762 374
51 12 100 | WD C51x100S3 762713




Vrtaci systém ZOBO 3

Vrtani bez hranic.

UZitna délka

Stredici hroty, stfedici vrtaky Nézev @ mm ccamm Typ Obj. &
] Stredici hrot 6 6,0 CP-WD 6x6,0 762 622
G pro WD C 15-50 a WD HW 15-50
Stfedici hrot 6 20 CB-WD HSS 6x20 762 619
2,3 pro WD C 15-50 a WD HW 15-50
i SN Stredici vrtak 6 50 CB-WD HSS 6x55 762617
pro WD C 15-50 a WD HW 15-50
e . CepD . CepD .
Vodici cep Nézev @eﬁ]m Typ Obj. ¢. @erglm Typ Obj. ¢.
Vodici cep 5 GP-WD 5/6x10 762714 14 GP-WD 14/6x10 762 221
1 Upindni @ 6 mm pro 6 GP-WD 6,/6x10 762 213 15 GP-WD 15/6x10 762 222
o n WD C 15-50 a WD 7 GP-WD 7/6x10 762 214 16 GP-WD 16/6x10 762 223
a Qe HW 15-50 8 GP-WD 8/6x10 762 215 17 GP-WD 17/6x10 762 224
= 9 GP-WD 9/6x10 762 216 18 GP-WD 18/6x10 762 225
Tf 10 GP-WD 10/6x10 762 217 19 GP-WD 19/6x10 762 226
LIOJ 1 GP-WD 11/6x10 762 218 20 GP-WD 20/6x10 762 227
12 GP-WD 12,/6x10 762 219 25 GP-WD 25/10x10 762 712
13 GP-WD 13/6x10 762 220
Redukce Nézev Typ Obj. ¢.
1.2 Redukce z @ stopky 9 na @ 8 mm, klic vel. 10 A-WD M6 9/8 762 492
— Redukce z @ stopky 12 na @ 10 mm, klic vel. 14 AWD M8 12/10 762493
Nastavce, stopky Nézev
1 el SwW Nastavce pro ruéni elektrické vrtacky
7=—‘i Viz strana 11
T L ol
2 el Séw Nastavce pro stacionarni stroje
Viz strana 11
Tl L )|
Hloubkové dorazy Nézev Typ Obj. ¢.
— Hloubkovy doraz
I e Pro nastaveni pfesné hloubky otvoru pro
— ‘ Al o P - -
| ) Vrtak-@ Stopka-@ Se zavitovym kolikem DIN 913 DG-WD 9/25 762 583
| ¥ 10-25 mm 9 mm M5x5/SW 2,5 DG-WD 9,30 762 584
i A 10-30 mm 9 mm M6x6/SW 3
A\l DG-WD 12,/40 762 585
N 31-40 mm 12 mm M6x5/SW 3 DG-WD 12/50 762 586
S ! 31-50 mm 12 mm M6x8/SW 3 e e o8
Eb_ 51-65 mm 16 mm M6x8/SW 3
Redukéni objimka pro pouziti vrtakd se stopkou o @ 9 mm RD-DG 12-9 626 607
2 v kombinaci s hloubkovym dorazem s otvorem loZiska o @ 12 mm
Sada vrtaki systému 3 Nézev Obsah Typ Obj. ¢.
Sady vrtakl systému 3 v minisystaineru ZOBO-Vrtak Vrtdk @ 15-20-25-30-35 mm WD C 15-35 S3 SET5 762 207
Chromova ocel 1 stfedici hrot CP-WD 6x6,0
Sada v minisystaineru 1 stfedici vrtak CB-WD HSS 6x20
1 3estihranny kli¢
Z0OBO-Vrtak Jako vy3e, navic po 1 nastavci pro ruéni WD C 15-35 S3 SET5 L 623719
Chromova ocel elektrické vrtacky
Sada v minisystaineru A-WD M6 9x150 MAN a
A-WD M8 12x150 MAN
Z0BO-Vrtak Vrtdk @ 15-20-25-30-35 mm WD HW 15-35 S2 SET5 762 426
1 stedici hrot CP-WD 6x6,0
Sada v minisystaineru 1 stfedici vrtak CB-WD HSS 6x20
1 Sestihranny kli¢
ZOBO-Vrtak Jako vyse, navic po 1 néstavci pro ruéni WD HW 15-35 S3 SET5 L 623720

elektrické vrtacky
A-WD M6 9x150 MAN a
A-WD M8 12x150 MAN

Sada v minisystaineru




Chromova ocel WD C

Vrtak  Stopka GL
Vrtaky WD C a WD HW @mm  @mm mm Typ Obj. €. Typ Obj. ¢.
Vrtak @ 50 - 75 mm bez strediciho hrotu 35 20/13 150 | WDC 35x150S3 761 335
ey 40 20/13 150 | WD C40x150S3 761 340
45 20/13 150 | WD C45x150S3 761 345 - -
Na mékké a tvrdé dievo 50  20/13 150 | WD C50x1505S3 762126 | WD HW 50x150 S3 762 375
se stopkou A-WD M12 20/13x100 3K. 51 20/13 150 | WDCS51xI50S3 762127 | WD HW 51x150 53 762 376
Upinani pro stiedici hroty, vrtaky nebo vodici 52 20/13 150 | WDC52x150S3 762128 | WD HW 52x150 S3 762 377
cepy @ 10 mm.. 53 20/13 150 | WDC53x15053 762129 | WD HW 53x150 S3 762 378
54 20/13 150 | WDC54x15053 762130 | WD HW 54x150 S3 762 379
55 20/13 150 | WDC55x150S3 762131 | WD HW 55x150 S3 762 380
56 20/13 150 | WDC56x150S3 762132 | WD HW 56x150 S3 762 381
57 20/13 150 | WDC57x15053 762133 | WD HW 57x150 S3 762 382
58 20/13 150 | WDC58x150S3 762134 | WD HW 58x150 S3 762 383
59 20/13 150 | WDC59x150S3 762135 | WD HW 59x150 S3 762 384
Vrtak @ 50 - 75 mm bez strediciho hrotu 60  20/13 150 | WD C60x150S3 762136 | WD HW 60x150 S3 762 385
_TwdokovWDHW 61  20/13 150 | WDC61x150S3 762137 | WD HW 61x150 3 762 386
Na tvrdé dievo a deskovy materidl 62 20/13 150 | WDC62x15053 762138 | WD HW 62x150 S3 762 387
se stopkou AWD M12 20,/13x100 3K. 63  20/13 150 | WDC63x15053 762139 | WD HW 63x150 S3 762 388
Upinant pro stiedict hroty, vrtaky nebo vodici 64  20/13 150 | WDC64x150S3 762140 | WD HW 64x150 S3 762 389
Cepy 010 mm. 65 20/13 150 | WD C65x150S3 762141 | WD HW 65x150 S3 762 390
66 20/13 150 | WD C66x15053 762142 | WD HW 66x150 S3 762 391
67  20/13 150 | WDC67x15053 762143 | WD HW 67x150 3 762 392
68  20/13 150 | WD C68x15053 762144 | WD HW 68x150 S3 762 393
69 2013 150 | WDC69x150S3 762145 | WD HW 69x150 S3 762 394
70 20/13 150 | WDC70x15053 762146 | WD HW 70x150 S3 762 395
71 20/13 150 | WDC71x150S3 762147 | WD HW 71x150 S3 762 396
72 20/13 150 | WDC72x15053 762148 | WD HW 72x150 S3 762 397
73 20/13 150 | WDC73x150S3 762149 | WD HW 73x150 S3 762 398
74 20/13 150 | WD C74x150S3 762150 | WD HW 74x150 S3 762 399
v 75  20/13 150 | WDC75x150S3 762151 | WD HW 75x150 S3 762 400
T (S
Chromova ocel WD C dokovwpHW
Vrtdk  Stopka GL
Vrtaky WD C a WD HW Gmm @ mm mm Typ Obj. ¢. Typ Obj. ¢.
Vrtak @ 76 - 100 mm bez stfediciho hrotu 76 20/13 150 WD C 76x150 S3 762 152 WD HW 76x150 S3 762 401
e sl 77 20/13 150 | WDC77x150S3 762153 | WD HW 77150 S3 762 402
_ o 78 20/13 150 | WDC78x1505S3 762154 | WD HW 78x150 S3 762 403
Na mékké a trdé drevo 79 20/13 150 | WD C79x150S3 762155 | WD HW 79x150 53 762 404
se stopkou AWD M12 20/13x100 3K. 80  20/13 150 | WD CB80x15053 762156 | WD HW 80x150 53 762 405
Upinani pro stfedicf hroty, vrtaky nebo vodict 81 20/13 150 | WDC8IxI5053 762157 | WD HW 81x150 53 762 406
cepy @10 mm. 82 20/13 150 | WDC82x15053 762158 | WD HW 82x150 53 762 407
83  20/13 150 | WDC83x150S3 762159 | WD HW 83x150 S3 762 408
84  20/13 150 | WD C84x150S3 762160 | WD HW 84x150 53 762 409
85 20/13 150 | WD C85x150 53 762161 | WD HW 85x150 S3 762 410
86  20/13 150 | WD C86x150S3 762162 | WD HW 86x150 S3 762 411
87  20/13 150 | WDCB87x15053 762163 | WD HW 87x150 S3 762 412
; o 88  20/13 150 WD C88x150S3 762164 | WD HW 88x150 S3 762 413
Vrtak 0 76 - 100 mm bez stfedictho hrotu 89 20/13 150 | WD C89x15053 762165 | WD HW 89x150 53 762 414
_TwdokovWDHW 90  20/13 150 | WD C90x15053 762166 | WD HW 90x150 S3 762 415
Na tvrdé drevo a deskovy material 91 20/13 150 | WDC9IxI50S3 762167 | WD HW 91x150 S3 762 416
se stopkou A-WD M12 20,/13x100 3K. 92 20/13 150 | WDC92x150S3 762168 | WD HW 92x150 S3 762 417
Upinani pro stiedici hroty, vrtaky nebo vodici 93 20/13 150 | WDC93x150S3 762169 | WD HW 93x150 S3 762 418
cepy © 10 mm. 94 20/13 150 | WDC 94x1505S3 762170 | WD HW 94x150 S3 762 419
95  20/13 150 | WD C95x150S3 762171 | WD HW 95x150 S3 762 420
96 20/13 150 | WDC96x15053 762172 | WD HW 96x150 S3 762 421
97  20/13 150 | WDC97x150S3 762173 | WD HW 97x150 S3 762 422
98  20/13 150 | WDC98x1505S3 762174 | WD HW 98x150 S3 762 423
99 20/13 150 | WD C99x150S3 762175 | WD HW 99x150 S3 762 424
100 20/13 150 | WDC 100x150 S3 762176 | WD HW 100x150 S3 762 425
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Stopka
Vrtaky WD C @ mm

M6X40/SW 3

Vrték @ 101 - 130 mm bez stfediciho hrotu

Na mékké a tvrdé drevo

Se stopkou A-WD M16 30,/16x100 3K
Upinani pro stredici hroty, vrtaky nebo vodici
cepy @ 10 mm.

Vrtaci systém ZOBO 3 je od @ 101 mm sériové
vybaveny omezovacem hloubky fezu a drazkou pro
|dmant tfisek. Tim se tG¢inné redukuje nebezpeci
,zahaknuti” bitl vrtdku v materidlu a nebezpeci
zpétného razu na drzadlech vrtacky.

Omezovace hloubky fezu D se pomoci sefizovaci
Sablony @ nastavuji na spravnou vzdélenost od
hlavnich bFitl. Diky vybrousenym drézkam pro
prerusovani tfisek vznikaji kratsi tfisky, které jsou
|épe a snadnéji odvadény z vrtaného otvoru.

Omezovac hloubky fezu

Sada zahlubnikd Nazev, obsah

Vraci systém 3 jako sada v systaineru




Uzitnd délka

Stfedici hroty, stfedici vrtaky Nazev @ mm ccamm Typ Art.-Nr.
1 Stredici hrot 10 9,0 CP-WD 10x9 762 621
__,a pro WD C 15-130 a WD HW 50-100
- Stiedici vrtak 10 10 CB-WD HSS 10x10 629 393
2,3 pro WD C 50-130 a WD HW 50-100
m__ Stredici vrtak 10 85 CB-WD HSS 10x85 762618
pro WD C 50-130 a WD HW 50-100
Vodici cepy Nézev %erf“? Typ Obj. ¢. %erarg Typ Obj. ¢.
Vodici ¢epy 10,5 GP-WD 10,5/10x57 762 229 18,5 GP-WD 18,5/10x57 762 237
Upinani 11,5 GP-WD 11,5/10x57 762 230 19,5 GP-WD 19,5/10x57 762 238
;_ ] 210 mm 12,5 GP-WD 12,5/10x57 762 231 20,5 GP-WD 20,5/10x57 762 239
_L ° pro WD C 50-130 13,5 GP-WD 13,5/10x57 762 232 21,5 GP-WD 21,5/10x57 762 240
e Eﬂ s a 14,5 GP-WD 14,5/10x57 762 233 22,5 GP-WD 22,5/10x57 762 241
T_ ' _T WD HW 50-100 15,5 GP-WD 15,5/10x57 762 234 23,5 GP-WD 23,5/10x57 762 242
57— 165  GP-WD 16,5/10x57 762 235 245  GPWD245/10x57 762243
17,5 GP-WD 17,5/10x57 762 236 25,5 GP-WD 25,5/10x57 762 244
Nastavce, stopky, redukéni objimky Nézev Typ Obj. ¢.
Nastavce pro stacionarni stroje; kalené,
1 sw rovnané a presné brousené pro vysokou presnost kruhového pohybu
=] ii Dmm Lmm M Provrtaky @ mm  SW
o 20 60 M12 50-100 17 A-WD M12 20x60 M12 762 599
T :T 20 300 M12 50-100 17 A-WD M12 20x300 M12 762 600
1 T 30 60 M16 101-130 27 A-WD M16 30x60 M16 762 601
30 300 M16 101-130 27 A-WD M16 30x300 M16 762 602
Stopky pro stacionarni stroje; kalené,
rovnané a presné brousené pro vysokou pfesnost kruhového pohybu
Dmm  Lmm M Provrtaky @ mm  SW
12 55 M12 50-100 17 A-WD M12 20/12x55 761973
16 55 M12 50-100 17 A-WD M12 20/16x55 761 974
12 100 M16 50-100 17 A-WD M12 20/12x100 761977
16 100 M16 101 - 130 27 A-WD M16 30/16x100 761 980
20 100 M16 101 -130 27 A-WD M16 30/20x100 761 981
Stopky s kuzelem
Konus M Pro vrtaky @ mm
MK2 M12 50-100 A-WD M12 20/MK2 762 447
Mafell M12 50- 100 A-WD M12 20/Mafell 623 480
MK3 M16 101-130 A-WD M16 30/MK3 762 448
Mafell M16 101-130 A-WD M16 30/Mafell 762 449
Stopky pro ruéni elektrické vrtacky, upinani se tfemi ploskami
Dmm  Lmm M Provrtaky @ mm  SW
13 55 M12 50-100 17 A-WD M12 20/13x55 3K 761 975
16 55 M12 50-100 17 A-WD M12 20/16x55 3K 761 976
13 100 M12 50-100 17 A-WD M12 20/13x100 3K 629 394
16 100 M12 50-100 17 A-WD M12 20/16x100 3K 761978
16 100 M16 101-130 27 A-WD M16 30/16x100 3K 761 982
20 100 M16 101 - 130 27 A-WD M16 30/20x100 3K 761 983
Redukéni klesStiny Nézev Typ Obj. ¢.
] Redukéni klestiny AD-MK3/MK2 762 495
Hloubkovy doraz Nazev Typ Obj. .
1 Hloubkovy doraz
pro nastaveni pfesné hloubky vrtani
Vrték-@ Stopka-@ Se zavitovym kolikem DIN 913
50-80mm 20 mm M6x6,/SW 3 DG-WD 20/80 762 588
50-100 mm 20 mm M6x6,/SW 3 DG-WD 20/100 762 589
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Hmozdinkové frézy

Pro profesionalni zpracovani dreva.

HmozZdinky zvlastni konstrukce.
Tam, kde ma spoj pfenaset velké sily, se

pouzivaji hmozdinky zvl&stni konstrukce.

Pfesné frézované otvory.

Nosnost hmoZdinkovych spojeni zavisi na
presnosti vyfrézovanych otvorl ve dfevé.

Na pfesnost je nutno dbat predev3im tehdy,
jedné-li se o fadu hmozdinkovych spojii za
sebou.

Predpokladem pro usazeni hmozdinkovych
spoji v pfedepsaném tvaru a predepsané
hloubce jsou pfesné a spolehlivé frézovaci
nastroje.

Oboustranné hmozdinkové spojeni

s prstencovou hmozdinkou pro spoje
dfevo/drevo:

Hmozdinkova fréza se za timto tcelem
osazuje prstencovymi nozi.

Bezpecnost predevsim.

Zvlasté u velkych pramérd vznikaji pfi
frézovani vysoké kroutici momenty. Aby se
zabranilo ,zaseknuti” noz( do dfeva, osazuji
se hmozdinkové frézy u velkych priméra
omezovaci hloubky dbéru. Diky tomu je
moZno bezpecné pracovat také s ruénimi
elektrickymi vrtackami.

Mnohostranné pouziti.

Modularni konstrukce hmoZdinkové frézy
Kombi je zajimava a hospoddrna alternativa
k béznym frézovacim néstrojim. Dobfe Citelné
popisky usnadriuji vyménu nastrojl. S timto
pfesnym néastrojem je mozno vytvafet viechny
frézované otvory pro prstencové hmozdinky

a hmozdinky GEKA od @ 50 do 128 mm.

Jednostranné hmozdinkové spojeni

s prstencovou hmozdinkou pro spoj
dfevo/ocel:

Hmozdinkova fréza se za timto Gcelem
osazuje prstencovymi nozi a ¢elnimi nozi.

Model Kombi.

Hmozdinkova fréza s nastavitelnym noZovym

kotoucem. Pouzitelna pro viechny prstencové
hmozdinky (Appel/HPL) od @ 65 do @ 128 mm
a pro hmozdinky GEKA od @ 50 do 115 mm.

Viz str. 19.

Model Standard.

Hmozdinkové fréza pro upnuti pevnych
noZovych hlav. Lze pouzit noZové hlavy pro
prstencové hmozdinky (Appel/HPL)

0@ 65,80 a 95 mm a dale hmozdinky GEKA
0 @ 50, 65, 80 a 95 mm. Viz str. 20.

Model Maxi.

HmoZdinkova fréza s nastavitelnou noZovou
hlavou. Lze pouZit pro prstencové hmozdinky
(Appel/HPL) 0 @ 160 a 190 mm. Viz str. 21.

Hmozdinkové spojeni GEKA:
Pro jedno- a oboustranné hmozdinky GEKA se
hmozdinkovéa fréza osazuje ¢elnimi nozi.

Zde si vyberte vhodny vodici ¢ep pro hmozdinkovou frézu

Prstencova | HmoZdinka| Zavitova
hmozdinka | GEKA
@ mm

Vodici ¢ep | Vodici cep
@ mm Typ

50 13,5
65 17,5
80 21,5
95, 115 255

GP-WD 13,5/10x57
GP-WD 17,5/10x57
GP-WD 21,5/10x57
GP-WD 25,5/10x57

762 232
762 236
762 240
762 244

Doporuceni podle DIN 1052, T2
* Otvor pro vodici cep vyvrtejte pomoci tesafského stojanu pro vrtacku (str. 35)!




Hmozdinkova fréza model Kombi Néazev, obsah Typ Obj. ¢.

Hmozdinkova fréza Kombi

Hmozdinkova fréza s nastavitelnou nozovou hlavou KD-DS VAR.
Lze pouzit pro prstencové hmozdinky a hmozdinky GEKA
0@50-128 mm.

S hloubkovym dorazem a vodicim ¢epem o @ 13,5 mm, bez nozd.
Sady nozl se objedndvaji podle tcelu pouziti oddélené.

Stopka:  valcova stopka, 3 plosky, @ 13 mm DS 50-128x13 COMBI 761 964
vélcova stopka, 3 plosky, @ 16 mm DS 50-128x16 COMBI 761 965
Morse kuzel MK2 DS 50-128xMK2 COMBI 761 962
Morse kuzel MK3 DS 50-128xMK3 COMBI 761 963
Prstencové noze Nazev, obsah Typ Obj. ¢.

Prstencové noze
Sada nozl pro dvoustranné prstencové hmozdinky pro spoje
dfevo/dfevo. Vhodné pro hmozdinkovou frézu Kombi.

Prstencové noZe HSS EK-DS HSS 65-95 2xR2 762 483
Sada se dvéma kusy, vhodné pro hmozdinky o @ 65 - 80 - 95 mm.

Prstencové noze HM EK-DS HW 126-128 2xR2 762 484
Sada se dvéma kusy, vhodné pro hmozdinky o @ 126 a 128 mm.

Omezovac libéru KL-DS 128 762 498
PFi pouziti prstencovych nozi HM pro hmozdinky o @ 126 a 128 mm
pouZzivejte vzdy omezovac hloubky tibéru!

Celni noze, noze GEKA Nézev, obsah Typ Obj. ¢.

|| Celni noze
Sada nozli pro jednostranné prstencové hmozdinky, spoje dfevo/ocel.
Vhodné pro hmozdinkovou frézu Kombi.
Pozor: pfi frézovani otvorl pro jednostranné prstencové hmozdinky
je nutno na nozové hlavé pouzit odpovidajici
Celni a prstencové noze.

Celni noze HSS, 2 ks, @ hmozdinky 65 mm CK-DSHSS65R 1 762 574

Celni noze HSS, 2 ks, @ hmozdinky 80 mm CK-DSHSS 80 R 1 762 575

Celni noze HSS, 2 ks, @ hmozdinky 95 mm CK-DSHSS95R 1 762 576

Celni noze HSS, 2 ks, @ hmozdinky 128 mm CK-DSHSS 128 R 1 762 577
" GEKA-noze

Sada noz{i pro dvoustranné hmozdinky GEKA, spoj dfevo/dfevo
a pro jednostranné hmozdinky GEKA, spoje dfevo/ocel.
Vhodné pro hmozdinkovou frézu Kombi.

_ Noze GEKA HSS, 2 ks, @ hmozdinky 50 mm CK-DS HSS 50 GEKA1 762 454
e — NoZe GEKA HSS, 2 ks, @ hmozdinky 65 mm CK-DS HSS 65 GEKA1 762 455
Noze GEKA HSS, 2 ks, @ hmozdinky 80 mm CK-DS HSS 80 GEKAT 762 456
NoZe GEKA HSS, 2 ks, @ hmozdinky 95 mm CK-DS HSS 95 GEKA1 726 457
Noze GEKA HSS, 2 ks, @ hmozdinky 115 mm CK-DS HSS 115 GEKAI1 762 458
NoZova hlava Nézev, obsah Typ Obj. €.
1 NoZova hlava KD-DS VAR 762 463

NoZova hlava pro prstencové hmozdinky a hmozdinky GEKA.
Nastavitelna nozova hlava pro upnuti prstencovych nozd, celnich
nozl a nozi GEKA. Pro v3echny hmoZzdinky od @ 50 do 128 mm.
NozZe se objednavaji zvlast. Vybér viz vyse.

Vodici cep Nézev, obsah Typ Obj. ¢.
Vodici cep
! Vodici ¢ep pro hmozdinkovou frézu Kombi. GP-WD 13,5/10x57 762 232
Pouzitelny pro prstencové hmozdinky a hmozdinky GEKA. GP-WD 17,5/10x57 762 236
ﬂ Pfifazeni vodicich cepli viz tabulka na strané 18. GP-WD 21,5/10x57 762 240
) GP-WD 25,5/10x57 762 244
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Sada hmozdinkovych fréz v systaineru
Kompletni, pfehledna a na dosah.

Sada hmozdinkovych fréz model Kombi

Popis, tdaje

Typ Obj. €.

Sada hmozdinkovych fréz Kombi

Hmozdinkova fréza model Kombi, kompletni s nozi a pfislusenstvim.
Se sadou zahlubnikd a vodicimi Cepy v systaineru. Pro vyrobu v3ech
jednostrannych a dvoustrannych prstencovych spoji a spoji GEKA

0 @50do 128 mm.

Sada hmoZdinkovych fréz Kombi

DS 50-128 COMBI SET 762 211

Obsah:

Hmozdinkova fréza ,Kombi" s vélcovou stopkou, tfi plosky, @ 13 mm
Prstencovy niz pro @ 65 - 95 mm
Prstencovy niz pro @ 126 - 128 mm
Omezovac hloubky tbéru

Celni niiz pro @ 65 mm

Celni ntiz pro @ 80 mm

Celni niiz pro @ 95 mm

Celni ntiz pro @ 128 mm

NGz GEKA pro @ 50 mm

NGz GEKA pro @ 65 mm

NGz GEKA pro @ 80 mm

NGz GEKA pro @ 95 mm

NGz GEKA pro @ 115 mm

Vrték ZOBO @ 50 mm

Vrték ZOBO @ 60 mm

Vrték ZOBO @ 65 mm

Vrték ZOBO @ 70 mm

Vrték ZOBO @ 80 mm

Vodici ¢ep @ 13,5 mm

Vodici ¢ep @ 17,5 mm

Vodici ¢ep @ 21,5 mm

DS 50-128x13 COMBI
EK-DS HSS 65-95 2xR2
ED-DS HW 126-128 2xR2
KL-DS 128

CK-DS HSS 65 R1
CK-DS HSS 80 R1
CK-DS HSS 95 R1
CK-DS HSS 128 R1
CK-DS HSS 50 GEKA1
CK-DS HSS 65 GEKAT
CK-DS HSS 80 GEKAT
CK-DS HSS 95 GEKAT
CK-DS HSS 115 GEKAT
WD C 50x150 S3

WD C 60x150 S3

WD C 65x150 S3

WD C 70x150 S3

WD C 80x150 S3
GP-WD 13,5/10x57
GP-WD 17,5/10x57
GP-WD 21,5/10x57

Vodici ¢ep @ 25,5 mm GP-WD 25,5/10x57
Hloubkovy doraz DG-WD 20/100
Hmozdinkova fréza model Standard Nézev, obsah Typ Obj. ¢.

Hmozdinkova fréza Standard

Hmozdinkova fréza pro upinani nozovych hlav pro prstencové

hmozdinky a hmozdinky GEKA o @ 50 az 95 mm.

Nozové hlavy je tfeba zvolit podle velikosti hmozdinky

a objednat zvlast.

S vodicim ¢epem @ 13,5 mm (GP-WD 13,5/10x57).

Stopka: valcova stopka, 3 plosky, @ 13 mm DS 95x13 761 968
vélcova stopka, 3 plosky, @ 16 mm DS 95x16 761 969
Morse kuzel MK2 DS 95xMK3 761970




Prstencova noZova hlava Nézev, obsah Typ Obj. ¢.

762 451
762 452
762 453

762 483
762 430

762 579
762 580
762 581

1 :
| a
3

NoZové hlavy GEKA Nézev, obsah Typ Obj. ¢.

1
762 459
762 460
762 461
762 462
2
762 487
. 762 488
Q 762 489
762 490

Vodici ¢ep Néazev, obsah Typ Obj. &

762 232
762 236
762 240
762 244

—

Hmozdinkova fréza model Maxi Néazev, obsah Typ Obj. ¢.

762 209

762 486

&)
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Vykruzovace
Pro nejnarocn

~ "

ejsi.

Lt

ra] o®

Nozova hlava typu 1.

Devét nozovych hlav pokryva viechny
pozadavky v rozsahu priiméri od 50 do
130 mm. Kalenymi a pfesné brousenymi
vymezovacimi krouzky Ize u nozii pfestavovat
radius volitelné o 0,1 mm nebo 0,5 mm.
Takto Ize vytvofit viechny priiméry otvor(i
v krocich po 0,2 mm.

Pomiicka pfi rozhodovani:

NoZzové hlavy typu 1 nebo typu 2?

PFi vybéru spravné nozové hlavy spolurozho-
duje oblast a rozmanitost pouziti. Bude-li

se nozova hlava pouzivat na vyrobu otvor(,
jejichz spektrum prdmérd bude uzsi, je
hospodarnym feSenim nozova hlava typu 1.
Je-li v3ak nutno vytvaret nejriiznéjsi priméry
mezi 50 a 120 mm, mame pro vas pouze
jediné doporuceni: mnohostrannou nozovou

hlavu typu 2.

Nozova hlava typu 2.

Vhodné feseni, jedna-li se o vyrobu riiznych
priimérd otvord od 50 do 120 mm jednim
nastrojem. V krocich po 0,2 mm je mozno
rychle a pfesné vyrobit kazdy otvor. Usetfite
velké mnoZstvi rliznych noZovych hlav nebo
dérovacich pilek bézného druhu.

VykruZovac a noZové hlavy.

Pfesné nozové hlavy pro fezani kruhovych
otvor(l do deskového materialu, dfeva, plastu
a desek s povrchovou lpravou. NoZové hlavy
Ize pouzit s vykruzZovaci, stojany pro vrtacku
a staciondrnimi stroji.

Rezné hrany bez otfepi.

Hrany bez otfepd jsou vyzadovany tam,
kde se predpoklada, Ze obé strany otvoru
budou pohledové. V tomto pfipadé je nutno
nafezavat material z obou stran.

S béznymi dérovacimi pilkami.

Silné otfepené fezné hrany a spélené fezné
plochy (otvor nahote), zvlasté pfi fezani napfic
vlakny. Cisté fezné hrany, pfesné a bez otfepii
pomoci nozovych hlav (otvor dole).

Rozdil v fezné kvalité je zfetelny.

Pfesné sladény fezny systém.

NoZové hlavy pracuji, na rozdil

od béznych dérovacich pilek, s pfesnymi nozi.
Dva predfezavaci bfity osazené tvrdokovem
(1) nafezévaji dievéna vlakna nebo povrchovou
vrstvu naprosto pfesné na kraji otvoru. Vlakna
jsou bez otfeptl odfiznuta dfive, nez oba hlavni
bfity (2) odeberou material. Pfesné definovany
rozdil ve vy3ce predfezévaciho a hlavniho noze
(x) ptsobi jako omezovac libéru - umoziuje
bezpecnou praci.
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VykruZovac pfi stacionarnim pouziti.
Presna konstrukce a kvalitni noZe s bfity
osazenymi tvrdokovem &inf z vykruzovaci
a nozovych hlav ideélni nastroje pro
staciondmi stroje. JelikoZ se pfi stacionarnim
pouZitf pracuje bez stfedicich vrtakd, jsou

zde dal3i dvé moznosti: prace s automatickym
vyhazovacem a vyroba dfevénych kotoucl

a hmoZdinek bez stfediciho otvoru.

S automatickym vyhazovacem.

PouZije-li se nozova hlava typu 1 ve
stacionarnim strojich nebo automatech,
mohou byt vyfiznuté kotouce z noZové hlavy
vytlacovany automatickym vyhazovacem.
Kotou¢ vyhazovace, nasazeny na obrobku, je
opatfeny plastovym oplasténim a kulickovym
loZiskem a nepohybuje se vlivem kruhového
pohybu nozové hlavy.

NepouZivejte automaticky vyhazovac

s noZovou hlavou typu 2!

\'|I ] (¢ - —— =
Lol =4

S odsavanim tfisek a prachu.

PFi staciondrnim pouZiti nebo pfi praci

v interiéru je vyhodné pfipojit odsavani tfisek
a prachu. Saci hadice s pfipojovaci objimkou
0 @ 27 mm se nasadi na pfipojku vykruZovace
a jiz vladne pofadek a €istota. Otvory v krytu
vykruZovace zajistuji potfebné proudéni
vzduchu a sacf vykon.

Vrtani s vodicim systémem.

PFi praci s rucni elektrickou vrtackou dosédhnete
thlové ptesnych otvor(i, pouzijete-li vykruzovac
ve stojanu pro vrtacku GDP D15-130 PP.

Vyroba dfevénych kotoucti a dievénych
hmozdinek.

Jako obrobek se pouziva odvrtany kotouc,
proto je diilezité pracovat bez stfediciho vrtaku
(na stacionarnim stroji). V tomto pfipadé neni
rozhodujici primeér otvoru, diilezité je rozmérové
presné odvrtany kotouc.

Takto jednoduse zjistite primér noZové hlavy

pro pozadovany dfevény kotouc:

Priklad:

Pozadovany drevény kotou¢ @ 65 mm
Tloustka nozli 2 x 4 mm 8 mm
Vyfezévany priimér @73 mm

Vybér: nozova hlava KD-KK 70-80 SET
(viz strana 24). NozZovy kotouc se na sedle
noze osadi dvéma distanénimi krouzky
0,5 mm (radius 36 mm).




VykruZovace

NoZové hlavy typu 1

Maly rozsah nastaveni, zména priméru
05/10/resp. 15 mm

NoZové hlavy typu 2

V3estranné pouziti s velkym rozsahem nastaveni
od @ 50 mm do 120 mm

Sada s vykruZovacem

Nazev, obsah

Nazev, obsah

Néazev, obsah

Nézev, obsah




Hfidele vykruzovaci

Stredici vrtak, noze

1

A o — ==

Distanéni krouzky

Celni nastrény kli¢

Chranice

Nazev, obsah

Néazev, obsah

Nazev, obsah

Nazev, obsah

Nazev, obsah




Vyroba schodist
stacionarnimi stroji.

Systém pro vyrobu schodist.

Schodistové vrtdky ZOBO jsou pfi vyrobé
schodist idealnimi vrtacimi néstroji pro
stacionamni vrtacky a CNC fizené vrtaci stroje
pro schodisté.

Kalené a pfesné brousené vrtaky z chromové
oceli dokazuji svoji kvalitu hlavné pfi vysoké
fezné rychlosti ve stacionarnim naradi. Tyto
velmi vykonné vrtaky pro nejvy3si naroky jsou
idedlni na mékké i tvrdé dfevo.

Schodistové vrtaky v kazdém pozadovaném Schodistovy pfipravek.

priméru. Vodici systém pro ruéni elektrické vrtacky.
U nds obdrzite rychle a nekomplikované kazdy  viz strana 32 a 33.

schodistovy vrték v pozadovaném priiméru.

S pfesnosti 0,1 mm vam nabrousime kazdy

vrtak tak, aby se hodil ke schodistovym pficlim!

Chromova ocel vrtak  Tvrdokovovy vrtak Stredici hrot

Stredici hroty. Uzitna délka mm @ mm i Typ

Délka stredicich hrot( u schodistovych vrtakd

75 10-22 10-22 CPWD 2,5¢7,5 762 608
je sladéna s pramérem vrtaku. Stfedici hroty 145 P P CPWD 25¢145 e
viz systém vrtakd 2. 19,0 33-40 : CP-WD 2,519 762 610

19,0 . 31-40 CP-WD 3,519 762 612

Nastavec upinacich klestin.

Pro pouziti schodistovych vrtakd ve stacio-
narnich strojich existuje presny klestinovy
nastavec. Tento nastavec s valcovou stopkou
pro upnuti do vietene nafadi je k dispozici
volitelné s primérem 16 nebo 20 mm. Pro
upnuti vrtakd je nastavec vybaveny presnymi
upinacimi kleStinami.

Klestinovy nastavec se schodistovym
vrtakem.

Stihla konstrukce pro prekonanf vzdalenosti

pfi nastaveném vrtacim vietenu Sikmo ke
schodnici.




Vrtak @ stopky  GL

Schodistové vrtaky SD C a SD HW @ mm mm mm  Typ Obj. €. Typ Obj. €.

Vrtaky @ 10 - 22 mm se stfedicim hrotem
CP-WD 2,5x7,5

Vrtaky @ 23 - 30 mm se stiedicim hrotem
CP-WD 2,5x14,5

Na mékké a tvrdé dievo

Na tvrdé dfevo a deskovy material

Klestinové nastavce Nézev Typ Obj. ¢.

SW19

2,3

27



Vrtaci nastroje pro instalatéry.
Specidlné pro instalatéry pracujici na
dfevostavbach byla sestavena prakticka
sada, uloZend v systaineru. Zde najdete
feseni problém0 pro

¢ topenafstvi

e sanitarni instalaci

« ventilacnf a klimatiza¢ni techniku

* komunikacni techniku

« elektroinstalaci

Dlouhy, delsi ...

Pro prlichozi otvory ve sténach a stropech jsou
vrtaky ZOBO se zavitem ve stopce naprosto
idedlni. Nastavce sladéné se stopkou vrtaku
umoznuji femeslnikovi v nékolika vtefinach
sestavit vrtaky se specidlnimi délkami. Kratké
nebo dlouhé nastavce do sebe pfesné zapadaji,
je mozno je sedroubovat do presné fungujicich
prichozich vrtaka. Bez drahych specialnich
adaptérd mohou byt standardni vrtéky spojeny
do neobvyklych délek a po vykonané praci

a rozebrani jsou opét k dispozici jako standardni
nastroje.

Priichozi otvory pro rozvody topeni.

Pro rozvody topeni s izolaci Ize vhodny otvor
vyrobit v jednom pracovnim kroku! Podle
tloustky stén nebo stropl se vybere odpovidajici
néstavec. Kromé vrtacek a pfiklepovych
vrtacek s ozubenym nebo rychloupinacim
sklicidlem existuji pfi pouZitf vrtacich kladiv
odpovidajici upnuti SDS-plus pro vrtaky se
stopkou 0 @ 9 mm a 12 mm.

PrisluSenstvi pro sanitarni instalace a elektrikare

Sada vrtaki ZOBO

ProdluZovaci nastavce

28
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Vrtaci nastroje pro zamky pfi vyrobé modelu.

Pro vyrobu modeld je idedInim vrtacim

nastrojem systém vrtak( ZOBO 3.V souladu
s rozméry zamkd, které vyrobci modell pouZivay,
byl sestaven sortiment pIné vyhovujici praxi.

Vrtéky jsou jiz vybaveny vhodnym vodicim

cepem. K pfesnému nastaveni hloubky vrtani

pfi zapousténi zamkd slouZi hloubkovy doraz

upevnény na stopce vrtdku pomoci upinaciho

Sroubu.

Pfesné vrtéky pro femeslnou praci na miru.

Vyroba dfevénych modeld pro slévarny je
zaleZitost presnosti a femeslné zru¢nosti.
Pfesnd montaz dilG modelu je uréovana
pfesnym usazenim zamk0. DlleZitou roli
tedy hraje pfesnost vyvrtanych otvoril pro
montaz zamkd.

Sladéni rozméru vrtaku a zamku.
Zamky, pouZivané pfi vyrobé modeld, jsou
oznaceny podle své velikosti stoupajicimi
Cisly. Podle €isla zamku je mozno velmi
jednoduse zvolit vhodny vrték.

Priklad:

Zamek vel. ¢. 4,

odpovidajici vrtak typu DD C 25.
Vrtak pro zdmky se sklada z

hloubkového dorazu
DG-WD 9,25

WD C 25x100 S3

vodiciho €epu

vrtaciho systému ZOBO 3,

GP-WD 8/6x10
Pfislusenstvi pro vyrobu modeli
Chromova ocel DD C
Velikost ~ Vrtdk Vodici cep Hloubkovy doraz

Vrték pro zamky modeld hmozdinky @ mm  Obj. ¢. @ mm Obj. ¢. Stopka/krouzek Obj. €. Typ Set obj. ¢.

Vrtéky pro zamky model(i skladajici se z vrtaka c1 16 762 091 5 762 714 9/25 762 583 DD C 16 762 715

systému 3, vodiciho cepu, hloubkového dorazu €2 19 762 094 6 762 213 9/25 762 583 DD C 19 762716

a klice obdrzite jako sadu pod objednacim ¢islem €3 22 762 097 7 762 214 9/25 762 583 DD C22 762 717

uvedenym vpravo. c4 25 762 100 8 762 215 9/25 762 583 DD C 25 762718

Chromové ocel DD C €5 32 762107 13 762 220 12/40 762585  DDC32 = 762719

o . c6 38 762 113 15 762 222 12/40 762 585 DD C 38 762720

Na mékké a tvrdé drevo &7 41 762116 17 762224 | 12/50 762586 | DDC4l 762721

c8 51 762713 19 762 226 12/50 762 586 DD C51 762722

€9 63 762 139 25 762712 20/80 762 588 DD C63 762723

Dalsi vrtaky systému 3 od strany 13. Vodici Cepy viz strana 14. Hloubkovy doraz viz strana 14 a 17.



Tipy pro pouziti ZOBO
/ praxe pro praxi.

@ hlavni brity
(@ predfezavaci bfity
@ rozdil ve vy3ce biti

Brity odpovidajici prislusnému materialu

Nejen do dfeva.

Pro vrtani do plastu, umélé pryskyfice,
akrylatového skla a hliniku pouzivejte pouze
vrtaky z chromové oceli. Vzdalenost bfitii
) se brousi nasledné:

plasty, desky pojené syntetickymi
pryskyficemi, akrylatové sklo;

odstup bfitd @ =+0

hlinik;

odstup bfitd @ =-0,15 mm
Doporuceni: pfi vrtani do hliniku

a akrylatového skla pouZivejte chladici
kapalinu..

Vrtaky se specialnimi priméry.

Pro specialni pouziti, napfiklad pro vyrobu
schodist, obdrzite vrtaky s priméry ve viech
specidlnich velikostech primérech. Brousime
je na prani zakaznika na 0,1 milimetru.

Zména priméru.
na vyzadani

Vrtaky ZOBO chromova ocel WD C
@ hlavni brity

(@ predfezavaci bfity

@ rozdil ve vy3ce bitd

Rozdil ve vySce prediezavaciho bfitu

a hlavniho bfitu.

Viechny vrtaky ZOBO jsou standardné
brousené tak, Ze predfezavaci bfity presahuji
0 0,25 mm hlavni bfity. To zajistuje Cisty

fez bez otfepd s Cisté odfiznutymi dfevénymi
vldkny a klidny béh vrtaku.

Celni vrtani do dfeva.

Vrtate-li do dfeva prevazné celné, doporucujeme
vzdalenost (X) zbrousit na + 0. Tim zabranite
.spaleni” pfedfezavacich bfitl. Pracujete

s mensi pfitlacnou silou.

Brouseni.
V nasem zakaznickém servisu nabizime sluzbu
ostfenf a brouseni. Jiz pfi objednavani vrtaku

Ize rozdil ve vy3ce bfitd prizpdsobit podle
planovaného pouZiti pro urcity material.

Zména vybrusu, ostfeni
na vyzadani

Ostfeni vrtak ZOBO.

Pfed brousenim vrtaku je nutno vzdy vyjmout
stfedici hroty, stfedici vrtaky nebo vodici
Cepy. Systém vrtdkd 1 a 2: Stfedici hrot zezadu
vyrazte skrze dutou stopku pomoci vyrazece.
U vrtakid od @ 51 mm pro vyrazeni hrotd
odsroubujte stopku.

Hlavni bfity @

U vrtakd z chromové oceli naostfit pouze
fazetku (thel o).

U vrtak( z tvrdokovu naostfit pouze celo
(Ghel ¥).

Pro optimalni fezny vykon je dilezité,
aby byly oba hlavni bfity pfesné ve stejné
vysce. To se zajisti upnutim vrtaku do
upinacich klestin (soucast brusky).

Uhel o u vrtak(i z chromové oceli nastavte
na 10°.

Uhel y u vrtakd z tvrdokovu nastavte
na 30°.

Predfezavaci bfity @

Predfezavaci bfity se u vrtakd z chromované
oceli i z tvrdokovu brousi na 45° (ihel ).
Brouseni v upinacich klestinach jako

u hlavnich britd.

Zvlastni provedeni.

Na pfani zakaznika vyrabime vrtaky

z chromové oceli WDC v systému 3 az do
praméru 200 mm.

Zakazkova vyroba
na vyzadani




Prodluzovani vrtaku.

PFi prodluZovani vrtakl zélezi na tom, v jakém
stroji se bude vrtak pouZzivat.

Nastavce pro rucni elektrické vrtacky - A.

U ruénich elektrickych vrtacek pouzivejte
nastavce, jeZ maji v typovém oznaceni
dopliikové oznageni MAN.

Nastavce pro staciondrni stroje - B.

PFi pouZiti staciondrnich strojd je ddleZity
presny kruhovy pohyb. Proto se pro toto
pouziti vyuZzivaji nastavce, jeZ maji v typovém
oznaceni doplnék MEC. Nastavce pro pouziti
ve stacionarnich strojich jsou kalené, rovnané
a presné brousené pro pouZziti v upinacich
klestinach.

Optimalni fezna rychlost.
Se spravnym poctem otacek k nejlepsimu
vysledku.

Otacky (ot/min)

8000

7000 \

Vrtaky s nastavcem.

Maji-li byt vrtéky spojeny s nastavci, stopkami
nebo adaptéry, Sroubuji se nastavce ru¢né

a utahuji se pfislusnymi nastroji. Nikdy vrtaky
na stopky nebo néstavce nenarazejte!
Zabranite tim zlomenf stopek.

WD HW tvrdé dfevo vs =4,0 m/s
WD C mékké dfevo vs = 2,35 m/s
WD C tvrdé dfevo vs = 2,0 m/s
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Vrtani se stacionarnimi stroji.

V3echny vrtaky a vykruzovace Ize vzhledem

k vysoké kvalité a pfesnosti s velmi dobrymi
vysledky pouZit ve staciondrnich strojich.
Nehraje roli, jedna-li se o jednoduché stojanové
vrtacky nebo moderni CNC zafizeni. Vysoka
fezna rychlost, stejné jako kvalita a Cisty fez
vrtakl ZOBO se idealné doplfuji.




Schodistovy pripravek
Presnost pfi vyrobé schodist.

Pfesnost a jednoduché ovladani.
Kompaktnost, pfesnost a jednoduché ovladani
— téchto prednosti si vyrobci schodist ceni

na inteligentnim schodistovém pfipravku
predev3im. Pomoci GDP D10-40 A je mozno
vrtat skoro v3echny systémy bocnic. Pravé

u nejproblémovéjsich pfipadd, tzn. u tocitych
schodist, dokazuje schodistovy pripravek své
silné stranky: staci jen vyznacit stfed otvoru
na bocnici, hranu profilu schodistového
pripravku pfiloZit pfesné k rysce a upnout.
Nyni je stied otvoru na spravném misté. Funguje
to spolehlivé u kazdého nastaveného thlu.

Moderni vyroba schodist.

Na zakdazku vytvorena dfevénd schodisté jsou
osazovana priclemi, jejichz material a tvar
slouZi jako vyrazny designovy prvek. Pficle ze
dreva, nerezové oceli, médi nebo akrylatového
skla umoznuji vyrobctim schodist splnit prani
zékaznik( a vytvofit kvalitni originaly. Pfi
montazi modernich pficli je nutno dbat na
to, Ze jejich rozméry ne vzdy odpovidaji béznym
.celym” vrtacim priimérim. Proto nabizi

ZOBO vyrobclim schodist zvlastni servis:
vyrobime jakykoliv priimér schodistového
vrtaku podle prani zakaznika — na desetinu

milimetru presné!

Vodici pouzdro usetfi vodici objimky.
Brousené vodici pouzdro upina vrtaky zcela
presné. Kazdy schodistovy vrtak je bezpecné
vedeny bez ohledu na priimér vrtaného otvoru.
Odpada pouzivani doplfujicich vrtacich
objimek, €imZ se snizuji naklady.

Bajonetovy uzavér pro rychlou vyménu.
Hnaci hfidel s nasroubovanym vrtakem se
nasadi do pfesné vodici objimky a rychle

a nekomplikované se zajisti ve vodicim
pouzdru bajonetovym uzavérem. Pomoci
vrtacky se nynf vyvrta otvor. Hloubku otvoru
je mozno nastavit pomoci hloubkového
dorazu na hfideli.

Schodistové vrtaky s vyménnym stfedicim
hrotem.

Schodistové vrtdky ZOBO s vyménnym stfedicim
hrotem skytaji vyrobclim schodist mimofadné
vyhody. Dlouhy stfedici hrot vede vrtak

s vysokou presnosti kruhového pohybu. Pro
ostfeni vrtéku lze stfedici hrot rychle a bez
problém{ demontovat a po naostfeni znovu
nasadit, takZe i dodatecné naostfené vrtaky
mohou byt pouZivany opét s nejvétsi presnosti.
Schodistové vrtaky, podle vybéru z chromované
oceli nebo tvrdokovu, najdete na strané 27.

Idealni na madla zabradli.

Madla se svymi nejriznéjsimi tvary predstavuji
Casto vyrazny problém. Maly tip: pomoci
vyrobené pfilozky, kterd se pfilozi k madlu,




GDP D10-40A

Presny schodistovy pfipravek, naklapéci
0+65°

 Vlysoka presnost diky vodicimu pouzdru

a presné brousenému néstavci. Pro vedeni
schodistovych vrtakl nejsou zapotrebi
vodici objimky.

Pfesna hloubka otvoru v disledku plynule
nastavitelnému hloubkovému dorazu.
Vrtaky Ize namontovat a demontovat
béhem nékolika sekund diky bajonetovému
uzaveru.

Jednoduché a presné sefizeni pomoci
integrované vodovahy. Dorazovou hranu
schodistového pfipravku vyrovnat podle
rysky na schodnici — upnout — hotovo!

« Uhlovy ramecek priib&zné nastavitelny
do +65°.

* Rezné hrany bez otfepti i u velmi
choulostivych povrchil diky drevéné
podloZce.

» Kompaktni a snadno ovladatelny pro

témér viechny systémy schodnic a madla.

Obzvl4sté idealni pro vrtani na ohybech
u tocitych schodist.

Rozsah dodavky GDP D10-40 A:

S upeviovaci svérkou, nastavcem pro
schodistové vrtaky se stopkou o @ 9 mm,

s hloubkovym dorazem, dfevénou podlozkou
pro tGhlovy ramecek, dfevénou pfilozkou,
stranovym klicem vel. 8 a vel. 12, Sestihrannym
klicem vel. 3, balenf v kartonu

Technické udaje GDP D10-40A

PouZitelny @ schodistového vrtaku 10 -30 mm
Obj. ¢. GDP D10-40 A 762 590
Obj. ¢. GDP D10-40 A Set 762 573

Rozsah dodavky GDP D10-40 A Set:

Jako GDP D 10-40 A; dodévka v systaineru
s dfevénou vlozkou, navic se schodistovymi
vrtaky SDC @ 18 -20-22 - 25 - 30 mm,
stfedici hroty:

2x CP-WD 2,5x3,5; 1x CP-WD 2,5x7,5;

1x CP-WD 2,5x14,5; T vyrazec RT-WD.

Nastavce

Néastavce pro pouZziti schodistovych vrtaki
ve schodistovém pfipravku GDP D10-40 A:

ProdluZovaci nastavec PL-GDP D9 12x185
pro schodistové vrtaky @ 10 - 30 mm,
@ stopky 9 mm. Obj. €. 762 593

ProdluZovaci nastavec PL-GDP D12 12x110
pro schodistové vrtaky @ 31 - 40 mm,
@ stopky 12 mm, obj. ¢. 762 598

Klice, montazni nastroje viz strana 11.
Vrténi otvorll pro schodistové pricle
ne stacionarnich strojich viz strana 26.




Vrtani s vodicim systémem

Vraci stojan pro vrtacky na drevostavby.

Takto zkombinujete vrtaky ZOBO a vykruZovace s vhodnymi nastavci a hfidelemi
pro pouZziti ve stojanu pro vrtacku GDP D15-130 PP.

ProdluZovaci nastavce Vrtaci systém @ vrtdku @ stopky
Z0BO

ProdluZovaci nastavec

AWD M6 9x150 MEC, Obj. €. 762 596 2 15-30 mm 9 mm

Vnéjsi-@ 16 mm 3 15-30 mm 9 mm

ProdluZovaci nastavec 2 31-50 mm 12 mm

A-WD M8 12x150 MEC, Obj. ¢. 762 597 2 51-65mm 12 mm

Vnéjsi-@ 16 mm 3 31-50 mm 12 mm

Prodluzovaci nastavec

AWD M12 20x300 M12, Obj. €. 762 600 3 50-75 mm

Vnéj3i-@ 20 mm 3 76 -100 mm

Hridel vykruzovace

Vykruzovace a nozové hlavy systém

NoZova hlava @ otvoru
Hridel vykruzovace se stopkou vsechny typy 1
TSKK D 13, Obj. €. 762 605 typ 2 50-120 mm
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GDP D15-130 PP

Precizni stojan pro vrtacky na dfevostavby

e Pro thlové pfesné otvory v deskach,
tramech a sténéch s vrtaky ZOBO.
Systém 2 a 3 a nozové hlavy typu 1 a 2.

 Pfesné otvory diky vedeni stopky ndstroje
pomoci vodici desky s kulickovym loZiskem.

e Pfesné vrtavani pro instalacni a ventilacnf
rozvody pomoci noZovych hlav do prliméru
130 mm.

* Otvory blizko okrajd diky odnimatelnym
opérnym pfiloznikdm.

Rozsah dodavky:
Fixacni cep, hloubkové dorazy a redukce
D 16 a D 20 mm.

Technické tdaje GDP D15-130 PP

Zakladova deska 320 x 150 mm
Vrtani @ 15-130 mm
Upnuti pro upinaci krk @ 43 mm
Hloubka vrtani s vykruzovacem max. 43 mm
Vyska zdvihu stojanu max. 200 mm
Lozisko hfidele @ 25 mm
Redukce @ 20a 16 mm
Hmotnost 3,9 kg

Obj. ¢. 761988

Vedeni nastroje na kulickovém lozisku.
Pfesné brousené nastavce stopky pro upnuti
vrtacich nastrojl jsou vedeny v malé vzdalenosti
nad materidlem vodici deskou s kulickovym

loZiskem. Tim se zabrafuje sklouznuti vrtakd
a nozovych hlav. Redukce 0 @ 16 a 20 mm
umoziuji pfizpisobeni prdméru loziska riznym
stopkam.

Vrtaci stojan se Sablonou.

Specialné pro vrtani otvor pro presné vedle
sebe umisténych zasuvek nebo vypinacl

v dfevénych sténdch je stojan pro vrtacku
vybaveny fixacnim cepem. Tento fixacni cep
se umisti do vyvrtaného otvoru pro prvni
zasuvku, €imZ je automaticky dana pfesna
vzdalenost k dal3imu otvoru.

Fixacni Cep Ize nastavovat v paté vrtaciho
stojanu. Ve spodni pozici (vyEniva nad patkou
stojanu) je ,v provozu“. V homi poloze (zatazeny
za plochou patky) je ¢ep ,mimo provoz".




Tesarské vrtaci stojany
Presné do velké hloubky.

GDP 320,/GDP 460

Presné vrtaci stojany

¢ Dobré vedeni a bezpecnou manipulaci
zarucuje pridavna rukojet na pohyblivém
tfmenu, namontovana v jedné ze tfech
volitelnych poloh.

 Dobfe viditelna ryska na materidlu.

 Pfesné vedeni vrtaku diky ocelovému
vodicimu kotouci, vyménnému pro rizné
priméry vrtakad.

¢ Pfesné nastaveni hloubky vrtani umozriuji
dva nastavitelné hloubkové dorazy.

GDP 460 A

Upnuti veskerych vrtacek s upinacimi krky
o priméru 57 mm a 43 mm umoznuje
sériové dodavany redukéni krouzek.

* Pfesné a rychlé vrtani zajistuji dva paralelni
dorazy.

Verze A navic
e Plynulé naklapéni do 45° se stfedem
otaceni pfimo na rysce.

Rozsah dodavky:

Dva hloubkové dorazy, dva paralelni dorazy,
vodici kotou€ pro vrtaky @ 8 a7 26 mm,
redukéni krouzek D 57 mm/43 mm.

Technické tdaje GDP 320/460

Zakladova deska 185 x 172 mm
8,10, 12, 14,16, 18,
20,22, 24,26 mm
@57 mm/@ 43 mm

Vodici kotou¢ pro vrtaky o @

Upinaci objimka

Nastavitelny paralelni doraz 8-190 mm
Max. hloubka vrtani 240,380 mm
Max. délka vrtaku 320/460 mm
Hmotnost 2,8/3,2kg
Obj. €. 621 600,621 601

Rozsah dodavky:

Dva hloubkové dorazy, dva paralelni dorazy,
vodici kotou€ pro vrtaky @ 8 az 26 mm,
redukéni krouzek D 57 mm/43 mm.

Technické udaje GDP 460 A

Zéakladova deska 207 x 172 mm
8,10,12, 14, 16, 18,
20,22, 24,26 mm
@57 mm/@ 43 mm

nastavitelny do 45°

Vodici kotou¢ pro vrtaky o @

Upinaci objimka

Rozsah thlu naklopeni

Nastavitelny paralelni doraz 8-190 mm
Max. hloubka vrténi 310 mm
Max. délka vrtaku 460 mm
Hmotnost 3,7 kg

Obj. ¢. 621 604

Vodici kotou¢ pro vrtaky.
pro@6,7,9,11,13,15,17,19,
21,23, 25,27 mm

OD-GDP 6-27

Obj. €. 621 947

Vodici kotouc pro vrtaky

pro @ 8,10, 12, 14, 16, 18, 20,
22,24,26 mm

ED-GDP 8-26

Obj. €. 621 961

Upinaci prvky CL-GDP
Obj. ¢. 621 949

Konzoly CO-GDP
Obj. €. 622 471

Redukéni krouzek A-GDP 57/43
Obj. €. 621 783

) P Paralelni doraz PG-CSP 68
Obj. €. 620 360

Pfidavna rukojet AH-M8
Obj. ¢. 775 634

Jedinecna pomiicka pro vedeni.

Naprosto vyjimecné prednosti obou paralelnich
doraz(i se projevi v pfipadé, kdy je potfeba
vrtat vice otvor( ve stejné vzdalenosti od hrany

materialu. S vysokou pfesnosti Ize pracovat
podstatné rychleji a bezpecnéji nez s béznymi
stojany pro vrtacku bez paralelniho dorazu.
Neni nutna ryska v podélném sméru, pficna
ryska slouzi k umisténi stojanu pro vrtacku
podle znacek na zakladové desce nebo podle
stfedictho hrotu vrtaku.




Vrtaci systémy ZOBO a elektronaradi FESTOOL
Dvé véci, které se k sobé hodi.




Jan Krupi ¢ka - PK Realizace
Zvolska 789/11

Praha 4 — Kamyk, 142 00

Mobil: 732 151 063, 733 124 228
E-mail: obchod@pkrealizace.cz
www.pk-festool.cz

Ruceni za omyly a tiskové chyby je vylouceno. Pfipadné zmény technickych tdaja
si vyhrazujeme. Veskeré obrazky jsou nezavazné.



